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Automatic winding device aimed at winding metallic products, like wire deriving from 
continuous casting and rolling lines, which is constituted by an expandable core provided between a 
fixed flange and a movable flange and on which the product coils up in successive layers for the 
formation of a bundle, of a coil or similar, on which the product is held by binding. Said winding 
device is provided with at least one turn-separating body, which at the beginning of the winding up 
of the product, moves away a certain number of turns in order to prevent them from being bound, 
thus making a certain quantity of product available for the easy connection of its end to the end of 
the successive coil or bundle. 
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La pr§sente invention se rapporte aux enrouleurs 
automatiques sur lesquels sont enroui§s des produits roetallur- 
giques, tels que fils provenant de lignes de coulee et de lami- 
nage continus, en vue de la formation de bottes, bobines, ou 

5 1 Equivalent • 

Un enrouleur automatique du genre considere est 
constitu§ par un mandrin compose de plusieurs secteurs expan- 
sibles formant le fat ou moyeu de l'enrouleur et de deux flas- 
ques limitant lat§ralement la formation de la bobine ou l'equi- 

10 valent. Un des flasques comprend un dispositif d'accrochage 
automatique au vol de l'extr§mite du fil venant de 1 1 installa- 
tion plac§e en amont. 

En fin d'enroulement, avant evacuation r des liens 
en feuillard sont engages autour de la bobine suivant des plans 

15 radiaux. Des chemins de guidage dans les flasques et les sec- 
teurs sont pr£vus pour guider le feuillard. 

Ces bobines devant ensuite alimenter des machines 
de reprise sont d§roul§es soit en commengant par les spires 
ext§rieures, soit par les spires int£rieures. 

20 Dans le premier cas, qui est le plus facile f afin 

de ne pas arreter la marche de la machine de reprise, il est 
n§cessaire, avant la fin de la bobine de souder le bout de fil 
intSrieur de cette bobine avec le bout de fil exterieur de la 
bobine suivante. Pour ce faire, il est commode que le bout de 

25 fil int6rieur soit libre et rectiligne sur une certaine longueur 

Le but de 1* invention est de r§server, en dSbut 
d'enroulement sur le mandrin de 1' enrouleur, quelques spires 
qui ne seront pas prises par les feuillards lors du ligatura- 
ge. 

30 Ce but est atteint, conform§ment k 1' invention, 

en prSvoyant, sur le mandrin de 1' enrouleur au moins un organe 
sSparateur des spires d€pos£es sur le mandrin, qui a pour effet 
de soustraire certaines de ces spires au ligaturage, permettant 
ainsi de rabouter, par exemple par soudage, la queue de fil 

35 d'une bobine a la t§te du fil de la bobine suivante, et done, 
d 1 assurer le travail en continu des machines de reprise. 

Les divers caract§ristiques et avantages de 
!• invention ressortiront de la description qui va suivre, 
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d'une de ses formes possibles de realisation. II est bien 
precise qu'il s'agit uniquement d'un exemple, et que toutes 
autres formes, proportions et dispositions pourraient etre 
adoptees sans sortir du cadre de 1' invention. 

Au cours de cette description, on se refdre au 
dessin ci-joint dont la figure unique est une vue partielle 
en €l§vation et en coupe longitudinale d'un enrouleur suivant 
1 'invention. 

L'enroulement du produit - un fil rond a dans 
1 'exemple trait§, se fait sur un mandrin cylindrique expansi- 
ble entrain^ en rotation et compost de plusieurs segments 5 
d'une part, et entre un flasque fixe 3 et un flasque antago- 
niste amovible (non repr§sent£) d' autre part. 

L'extremite entrante du fil a s 'engage dans une 
gorge d'accrochage 4 qui fait partie du flasque fixe 3, alors 
qu'il est en rotation. Ensuite, sous I'action d'un dispositif 
de trancannage non repr§sent§, le fil se range, en couches 
successives constitutes chaicune de spires jointives de fil 
le long du mandrin expensible. 

En fin d^eriroulement £t apr&s arr§t de la rota- 
tion du. mandrin , des ligatures^ feuillards par exemple, sont 
engagees dans des chemins rde guidage 6 pr§vus a cet ef f et 
dans les flasques et 3 travers le mandrin entre les segments 5. 
Une fois les ligatures serrSes, le mandrin est contracte, 
le flasque amovible est enlev§ et la botte de fil est §vacu£e 
axialement par un moyen quelconque, tel que crochet ou chariot. 

Conf ornament a 1' invention, 1' enrouleur est muni 
d'une plurality de doigts 7 r§guli£rement repartis sur le 
moyeu 2 et montSs sur ce moyeu de fagon a pouvoir basculer 
par pivbtement autour d'un axe 7a et occuper ainsi deux posi- 
tions, representees 1'une en traits p le in$> 1 'autre en traits 
mixtessur la figure du dessin annexe. 

Le basculement des doigts pendant la rotation de 
1' enrouleur est commande au moyen de tirants 9 relies par des 
coulisseaux 8 aux doigts 7. Ces tirants passent dans des gui- 
dages 9a prevus dans le moyeu 2. lis sont solidaires d'un 
anneau 10 deplagable axialement sous I'action de galets 11 
lesquels sont commandes par des bras 11a actionnes par tout 
dispositif quelconque convenable, & commande manuelle ou 
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automatique . 

Au d§but de la rotation de I'enrouleur, en vue 
de 1 1 enroulement des premieres spires du fil a, la position 
des doigts est celle representee en traits pleinS- position 

5 basse ou inactive, Cette position permet une certaine accumu- 
lation de spires de fil dans la gorge d'accrochage 4. 

Sous l'effet des moyens qui viennent d'etre decrits, 
les doigts sont amenes a basculer, pour occuper la position 
- position haute ou active - representee en traits mixteS* Lors 

10 de leur basculeraent, les doigts pre Invent un certain nombre 
de spires, representees en traitSmixte^ correspondant a la 
quantit§ de fil que I 1 on veut soustraire au ligaturage. Dans 
la position haute des doigts , le dos de ces derniers occulte 
partiellement la gorge d'accrochage 4 et assure, grace au 

15 chemin de guidage 6a que pr§sentent les doigts, la continuite 
entre les chemins de guidage 6 prevus dans le flasque fixe 3 
et les segments du mandrin expensible. 

II r§sulte de ce qui pr£c&de, que, d'une part, 
va se trouver soustraite au ligaturage, une certaine longueur 

20 de fil libre pour le raboutage au fil de la botte ou bobine 
suivante, d f autre part, va se trouver assure le ligaturage 
du restant des spires constituant la botte ou bobine , ces 
r£sultats £tant obtenus par des moyens simples dont la mise 
en oeuvre non seulement n'entrave en rien le deroulement con- 

25 tinu des operations en amont et en aval de l'enrouleur, mais 
en outre facilite le cours de ces operations • 

Bien entendu, 1* invention n'est en aucune fagon 
limitSe & la forme de realisation d§crite et representee, 
mais peut donner lieu 3 de nombreuses variantes, touchant 

30 notamment la conception et la forme des organes s£parateurs 
de spires et leur agencement de commande. 
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REVBNDICATIONS 

1 - Enrouleur automatique destine a enrouler des 
produits metallurgiques, tels que fil, provenant de lignes 
de coulee et de laminage continue, constitue par un mandrin 
expansible compris entre un flasque fixe et un flasque amovi- 

5 ble et sur lequel le produit s'enroule par^spires en couches 
successives en vue de la formation d ' une(botte', bobine ou 
analogue sur laquelle le produit est saisi par ligaturage, 
cet enrouleur etant caracterise en ce qu'il est muni d'au 
moins un organe separateur de spires qui, au debut de l'enrou- 

10 lement du produit, ecarte un certain nombre de spires pour les 
soustraire au ligaturage, rendant ainsi une certaine quantite 
du produit libre pour permettre d'en rabouter faci lement 
1'extrSmite a celle de la bobine ou botte suivante. 

2 - Enrouleur automatique suivant la revendication 
15 1, caracterise en ce que 1' organe separateur de spires consis- 

te en une pluralite de doigts (7) montes et agences de fagon 
a permettre d'amorcer 1 ' enroulement du produit/lur le mandrin, 
puis a pr§lever un certain nombre de spires qui seront sous- 
traites au ligaturage, et enfin a ecarter de ces spires celles 

20 qui seront ligaturees. 

3 - Enrouleur automatique suivant la revendication 

2, caracterise en ce que les doigts de 1 'organe separateur 
sont montes a basculement sur le moyeu de 1 'enrouleur de fagon 
a pouvoir occuper deux positions : une position inactive 

25 dans laquelle les doigts sont effaces pour permettre l'acces 
du produit a la gorge d'accroehage (4) prevue dans le flasque 
fixe (3) , et une position active dans laquelle les doigts 
prelevent la quantite de spires voulue et la maintiennent 
gcartee des autres spires soumises au ligaturage. 

30 4 -Enrouleur automatique suivant l'une quelconque 

des revendications precedentes, caracterisi en ce que les 
doigts (7) sont actionnes par des tirants (9) solidaires d'une 
plaque annulaire (10) deplagable axialement sous l'effet de 
galets (11) port§s par des bras (11a) commandes par tout sys- 

35 teme quelconque convenable. 

5 - Enrouleur automatique suivant l'une quelconque 

des revendications precedentes, caracterise en ce que les 
doigts (7) presentent des chemins de guidage (6a) pour la 
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ligature, align§s, dans la position inactive des doigts (7) 
avec les chemins de guidage (6) que comportent les segments 
(5) et le flasque fixe (3) du mandrin. 
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